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L • invention concerne un joint St rotule, notamment 
pour automobiles f par exemple pour leurs organes de direction et 
articulations de la roue , comprenant un tenon de joint avec une 
tdte sph£rique articul£e d'une faqon universelle dans une cage de 
5 joint et la cage de joint comprenant au c6t6 oppose de la sortie 
du tenon de joint de la cage de joint une fermeture et une surface 
d'appui pour la tSte sphfirique. 

L 9 invention a pour but de fournir un joint & rotule 
sans couvercle de fermeture, ma is qui est quand-m€me fermS au 

10 cfitg oppos£ de la sortie du tenon de joint de la cage de joint, 

Dans un tel joint £ rotule sans couvercle de fermeture une surface 
d'appui pour la tdte sphSrique est f ormee sur le c6t6 opposS de la 
sortie du tenon de joint par un coussinet introduit de ce cdt€ 
dans la cage de joint, de sorte que ce coussinet peut 6tre form€ 

15 d'un autre materiel qui est plus avantageux du point de vue fabri- 
cation et qui a des ndlleurs caractSristiques que le materiel de 
la cage de joint. 

D'une mati&re fondamentale ce but est atteint par 
la reunion du coussinet et du couvercle de fermeture, de sorte que 

20 le coussinet d'une fagon analogue a une garniture de la cage repr£- 
sente en m&me temps le couvercle de fermeture sans n&cessiter une 
augmentation des dimensions de la cage. 

Par consequent, 1' invention est caract£ris6e en ce 
que la fermeture de la cage et la surface d'appui sur le c6t6 de 

25 fermeture de la tSte sphSrique sont formSes par un bouchon avec 

une cavitS sph6rique plac6 dans la chambre de la cage et s'Stendant 
vers la sortie du tenon de joint de la cage de joint, le bouchon 
§tant formfi d'une matifere plastique dure moulSe par injection, par 
exemple un r£sine ac^tyle, et comprenant un collier de bord suppor- 

30 tS sur un gpaulement form£ par un agrandissement du diam&tre de la 
chaiiibre de la cage sur le cdtS de fermeture, le collier de bord 
ayant une Spaisseur suffisante pour rSsister aux sollicitations 
du joint et le bord de la chanibre de la cage £tant rabattu sur le 
collier de bord. 

35 Ainsi on revolt un joint £ rotule sans couvercle 

mais qui est ferm€ quareknSme sur son cOtfi de fermeture par un cous- 
sinet introduit de ce cGt6 dans la chambre de joint . La fermeture et 
le coussinet n'ont pas besoin d'un usinage supplSmentaire considS- 
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arable parce qu'ils sont fabriqu£s d'une mati&re plastique moulde 
par Ejection. En outre, on obtient una fabrication plus econoroique 
du joint & rotule parce qu'on n'a pas besoin de couvercle. Le col- 
lier de bord sert en mfime temps corame moyen d'etanchdite. 
5 Les dessins representent un mode de realisation de 

l 1 invention* 

La figure 1 montre line coupe verticale du joint & 
rotule selon l 1 invention. 

La figure 2 est une vue de c8te d*un bouchon formant 

10 le couaa.net du joint & rotule. 

La cage du joint a rotie represents comme mode de 
realisation est designee par la reference 1. En outre, le joint 
comprend un tenon 2 et une tfite sphirique 3 qui peut se deplacer en 
mouvement universel dans la cage de joint. 

15 Sur le cflte oppose de la sortie 4 du tenon de la 

chambre un bouchon 6 form£ d f une mati&re plastique dure , par exem- 
ple d'un rSsine acetyle, est ins ere dans la chanibre de la cage. 
Le bouchon 6 comprend une cavite interieure 7 avec une surface 
sph^rique sur laquelle la t£te sphirique 3 peut s'appuyer. La 

20 bouchon s'etend au-aeOA de la sortie de la t£te spherique de la 

cage de joint. Sur le c6te ferme le bouchon comprend un collier de 
bord 9. Le collier de bord est place sur un epaulement inter ieur 
10 fane par un agrandissement du diam£tre d'ouverture de la cham- 
bre de la cage . Le bord 11 de la chanibre de la cage est rabattu sur 

25 le collier de bord. Le collier de bord a une epaisseur suffisante 
pour supporter les sollicitations du joint de sorte que le bouchon 
est maintenu dans la chambre de la cage par le bord de la cage ra- 
battu sur le bouchon. 
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REVINDICATIONS 



1. Joint a rotule, notamment pour automobiles , par exem- 

ple pour leurs organes de direction et articulations de la roue 
comprenant un tenon de joint avec une tfite sph^rique artiaul£e 
d'une fagon universelle dans une cage de joint et la cage de joint 
comprenant au cfitS oppose de la sortie du tenon de joint de la cage 
une fermeture et une surface d'appui pour la t£te sph6rique, carac- 
tSris6 en ce que la fermeture de la cage et la surface d'appui 
pour la tdte sphSrique (3) sur le c0t6 de fermeture sont forraSes 
par un bouchon avec une cavity sph6rique plac6 dans la chambre de 
la cage et attendant vers le cdt6 de sortie du tenon (2) de joint 
de la cage (1), le bouchon (6) 6tant form6 pr£f€rablement d f une 
matifere plastique dure # par exemple d'un r€sine ac6tyle et compre- 
nant un collier de bord (9) supports sur un gpaulement (10) form<§ 
par un agrandissement du diam&tre de la chambre de la cage sur le 
cdt€ de fermeture, le collier de bord ayant une 6paisseur suffisaxte 
pour rSsister aux sollicitations du joint et le bord (11) de la 
chambre de joint 6tant rabattu sur le collier de bord. 
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Fig. 2 



